Schweissen & Schneiden 2017

X-Man Story

Berichtet wird iiber
Schweissungen von
Zirkonium

in Action

/7™

.... und mit der Nase ganz nah

am Brenner

Rohre schweissen — hat er
gesagt, auf die Frage was
er so mache!
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Druckgerate 9723 EG
9001

... und Werkstoffe ?
Eigentlich alle, ausser
schwarz, hat er gesagt!




Schweisstechnik/Soudure 02/2018

Manchmal noch zu
wenig, je nach Auftrag
und Termin musst Du
flexibel sein!

4 Mitarbeiter und 26
Maschinen, das sind 6,5
Maschinen pro Kopf!

Ziemlich viel!
Ist wohl so’n Multi-
Ding!
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Und die Auftrage kommen
immer schon gqordnet rein!
Nach dem Motto: Zirkonium —
kannst Du schweissen?
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X-Man Story

Nach dem JA muss es
dann rasch gehen

NOX
Gentid
IS; CHNIK
HWEISSTEM

e Panes fir it

Verfahrensprifung
Schweilerprﬂfung
etc. etc.

Problematisch ist das
Mengenaufkommen!

Zr 702
60,3 x 2,77 / Flansch 6,0 mm
Position PB

—L Nahtart FW si (beidseitig)
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... und die
Zuganglichkeit am
Objekt!

Das Schweissen ist das
Eine — die Formierung
das Andere!

... ohne Formierung
kannst Du schweissen
vergessen!

Das ist keine
BlackBox, das ist
eine FormierBox

... und die
kriegst Du
nicht bei IKEA
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X-Man Story

Aber am Anfang steht
das Aushalsen!

A - Loch bohren

B - Oval frasen

C - Aushalswerkzeug einsetzen
D - Aushalsen

E - Bundig beschneiden

Fertig!

Gut programmiert
. ist halb gehalst!




SWISSTS

SWIssTS

SWIss TS

Hier schweisst der
Chef noch selber

Saubere
Vorbereitung ist
alles!

Schweisstechnik/Soudure 02/2018

nicht nur am
Schreibtisch!
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X-Man Story

Wenn Du es
kannst ist es ganz
einfach!

Die Theorie: L
Rohr 60,3 x 3,0 mm

Kehlnéhte mit vom Kunden beigesteliten
Schweisszusatz 1,6 mm schweissen

Positioniert

Gasschutz
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Die Theorie
Rohr 60,3 x 3,0 mm
11-Stoss ohne Schweisszusatz schweissen

Formieren,
natlrlich auch beim

Planen

Schweissen
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Das Ergebnis
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X-Man Story

Geprtift und far
gut befunden!

remer Gasverbrauch
bei der Schweissung von Zirkonium,

d. h. teilweise pro SchweissTht 120 IMin.

]

Wir wissen wovon
wir. sprechen, bei
bis zu 120 I/Min.

Zirkonium, Titan, Hastelloy und andere Werkstoffe
sind sicher schweissbar, wenn man die Grundregeln
beachtet! Doch diese Regeln muss man sich erst
erarbeiten und dann strikt befolgen. Kompromisse
sind nicht akzeptabel und werden durch den
Werkstoff bestraft. Dem Leichtfuss werden hier
Grenzen aufgezeigt sowohl in metallurgischer als
auch in manueller Hinsicht.
Ein Fall fir Kenner,
ein Fall fir Kénner, ein Fall fir X-Men
Fachliche Griisse vom X-Man Martin Offenhausser



